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Einleitung

Die Arbeitsgemeinschaft Warmebehandlung und Werkstofftechnik (AWT) und die
Stiftung Ingtitut fur Werkstofftechnik (IWT) bilden mit dem jahrlich abgehaltenen
Hérterei-Kolloguium (HK) und der periodisch erscheinenden Zeitschrift fur Werk-
stoffe, Warmebehandlung, Fertigung - ehemals Harterei-Technische Mitteilungen
(HTM) eine auf dem Gebiet von Wéarmebehandlung und Werkstofftechnik weltweit
einzigartige Konstellation.

Was aber aus heutiger Sicht selbstversténdlich erscheinen mag, ist das Produkt eines
jahrzehntelangen, von herausragenden Personlichkeiten aus Wissenschaft und Indus-
trie, unter zeitweilig schwierigsten politischen und konomischen Randbedingungen,
gestalteten Entwicklungsprozesses.

Die vorliegende Chronik fasst die Entwicklung bis zum 60. HK im Jahre 2004
zusammen.

Vorlauferjahrein Berlin und Bremen

Ausgangspunkt war die unbefriedigende Situation der Wéarmebehandlungstechnik in
Deutschland zu Beginn der 40er Jahre des vergangenen Jahrhunderts.

In der betrieblichen Praxis erfolgte die Warmebehandlung fast ausschliefdlich nach
empirischen Regeln, die sich aus Erfahrungen von Jahrhunderten ableiteten. Die
Wérmebehandlung besal? noch keinen wissenschaftlichen Stellenwert. Selbst an den
technischen Hochschulen wurden den angehenden Maschinenbauingenieuren nur
vereinzelt Hinweise auf die Wéarmebehandlung gegeben [1]. Werkstoffbedingtes
Versagen von Bauteilen, z.B. Sprédbriiche im russischen Kriegswinter, und das feh-
lende theoretische Wissen zu dessen Erklérung veranlassten Kollegen aus der
Industrie, allen voran Carl Albrecht und Herbert Mdller, an den Ordinarius fir
Mechanische Technologie an der Technischen Hochschule Berlin-Charlottenburg,
Paul Riebensahm mit der Bitte heranzutreten, das Gebiet der Warmbehandlung ver-
stérkt zu bearbeiten und den Erfahrungsaustausch dariiber durch Kolloguien zu fér-
dern [2, 3]. Paul Riebensahm, durch langjéhrige Téatigkeit in der Industrie mit den
Problemen der Praxis bestens vertraut, griff diese Anregungen auf und organisierte
unter maldgeblicher Mitarbeit von seinem Assistenten Walter Stuhlmann und von Carl
Albrecht im November 1941 das 1. Harterei-Kolloguium (HK) in Berlin [4]. Mit 370
Teilnehmern wurde das Kolloquium ein so grof3er Erfolg, dass esim April 1942 mit
erneut 340 Teilnehmern wiederholt werden musste. Angesichts der Themen-
schwerpunkte ,, Grundprobleme des Hértens, Vergltens und Glihens', , Praxis der
Wérmebehandlung” und ,, Beziehung zwischen Warmebehandlung und K onstruktion®
war das grofie Interesse verstandlich.
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Es spricht fur die Weitsicht von Paul Riebensahm, dass
er bereits 1942 die ,Hérterei-Technischen Mittei-
lungen* grindete, um die Vortréage und Diskussionen
des HK allen Interessierten nutzbar zu machen. Und
ebenfalls im Anschluss an das 1. HK griindeten Paul
Riebensahm und Walter Stuhlmann im Februar 1942
die , Héarterei-Technische Vereinigung* a's nicht einge-
tragenen Verein mit der Aufgabenstellung, die Warme-
behandlungsfachleute aus der Industrie zum Erfah-
rungsaustausch zusammenzufiihren und Gemein-
schaftsarbeiten zu definieren, die an dem 1943 im
Institut fir Mechanische Technologie gegriindeten
»Hérterei-Technischen Versuchsfeld® einer wissen-
schaftlichen Untersuchung zu unterziehen waren [1].
Dieses Versuchsfeld war von der Industrie mit Wérme-
behandlungstfen ausgestattet worden und kann mit gewissem Recht als Vorlaufer des
heutigen Forschungsinstituts in Bremen angesehen werden [3]. Denn dorthin wurden
einige Ofen und andere Einrichtungen verlagert, als die Arbeiten in Berlin durch die
Luftangriffe zum Erliegen gekommen waren. Ungeachtet der Kriegseinfliisse wurden
jedoch 1942 das 2. HK und 1943/44 das 3. HK wiederum mit grof3er Resonanz abge-
halten. Das 3. HK musste wegen des Andranges von insgesamt 1600 Teilnehmern je
einmal in Berlin, Dresden, Wirzburg, Gleiwitz und Wien wiederholt werden [6].

Paul Riebensahm, gest. 1971

Selbst wenn die bisher erworbenen Erkenntnisse auch anderen Zwecken gedient hat-
ten, Uberwiegt bei weitem der friedliche Nutzen der Wéarmebehandlungs- und
Werkstofftechnologie. Dies war auch den Siegerméchten klar und so konnten schon
bald nach Kriegsende Paul Riebensahm und Walter Stuhimann alte Verbindungen
wieder aufnehmen und zusammen mit Oskar Fischer und Hubert Meingast, der wah-
rend des Krieges die Versuchsarbeiten in Bremen leitete, Gberlegen, wie ein Neu-
beginn méglich wére [1, 3]. 1946 wurde in einem Arbeitsraum des L aboratoriums der
Firma C.EW. Borgward GmbH in Bremen das ,, Versuchsfeld fur Harterei-Technik*
eingerichtet und dort die zu Kriegsende unterbrochenen Arbeiten Uber die Wirkung
der Abkuhimittel auf das Hérteergebnis von Vergitungsstéhlen und aufgekohlten
Einsatzstdhlen von Hubert Meingast fortgeftihrt. Diese Frage wurde damals zwischen
Wissenschaft und Praxis sehr kontrovers diskutiert. Als neue Mitarbeiter stief3en Ernst
Topp und Bruno Finnern hinzu. Die Randbedingungen, mit denen die
Verantwortlichen zu kdmpfen hatten waren beschwerlich, ganz abgesehen von den
knappen finanziellen Mitteln. Als fur den 4. und 5. Dezember 1947 von Paul
Riebensahm zum ersten Hérterei-Kolloquium nach dem Kriege, dem 4. HK insge-
samt, in das Bremer Rathaus gerufen wurde, stand auf der Einladung der Vermerk:
»Nach lhrem Eintreffen melden Sie sich, bitte, bei der Bereitschaft Hérterei-
Kolloguium Bahnsteig 1a. Dort erhalten Sie gegen Vorlage des Zahlungsabschnittes

Ihren Quartierschein, Einlasskarte und Anweisung fur die Verpflegung in einem
bestimmten Lokal“. Die Veranstaltung war dennoch ein grof3er Erfolg, da nach Jahren
des Niederganges sich viele Fachleute zum ersten Mal wiedertrafen. Die Bereitschaft
zum Erfahrungsaustausch war stérker denn je [4].

Da wegen des Fehlens eines geeigneten Vortragssaales und wegen der Schwierig-
keiten der Unterbringung in Bremen nur 200 Teilnehmer zugelassen waren, wurde
das 4. HK im Fruhjahr 1948 in Stuttgart fir weitere 300 Interessenten wiederholt.
Diese Doppelveranstaltungen hat man in den folgenden Jahren bis 1957 beibehalten,
und zwar jeweils einmal im nord- und einmal im siiddeutschen Raum. Tagungsorte
waren Bremen, Wuppertal und Essen sowie Stuttgart, Nirnberg und Minchen.

Griunderjahre

Anlésslich der Wiederholung des 4. HK in Stuttgart wurde beschlossen, das ,, Ver-
suchsfeld fur Harterei-Technik” experimentell und fur Fortbildungstétigkeiten auszu-
bauen sowie einen eingetragenen Verein zu grinden [1]. Am 22. Juli 1948 fand in
Bremen die Grundungsversammlung der , Wissenschaftlich-Technischen Arbeits-
gemeinschaft fur Harterei-Technik und Wérmebehandlung e.V. (AHT)" statt. Zu den
Grundungsmitgliedern zéhlten u.a. Walter Stuhlmann, Hubert Meingast, Ernst Topp,
Oskar Fischer und Bruno Finnern [3]. Paul Riebensahm wurde zum 1. Vorsitzenden
der AHT gewdhlt. Finanzielle Unterstiitzung erfuhr der neue Verein vor allem seitens
der Wirtschaft, sodass die Arbeiten im vorgesehenen Umfang aufgenommen werden
konnten.

Da die Raumlichkeiten des Versuchsfeldes in den Borgward-Werken fir die geplan-
ten Erweiterungen nicht ausreichten, wandte sich Paul Riebensahm an den Senator fur
Wirtschaft der Freien Hansestadt Bremen. Dieser versprach anlésslich der Er6ffnung
des 5. HK im September 1949, dass Bremen der AHT ein geeignetes Gebaude zur
Verfiigung stellen und aufRerdem die K osten fir den Ausbau tibernehmen werde. Auch
fur die Aufbringung der laufenden Haushaltskosten, die fur den Anlauf mit 100.000.-
DM geplant waren, sagte Bremen Unterstiitzung zu, mahnte aber gleichzeitig finan-
zielle Beteiligung seitens der Industrie an [1]. Wéhrend des 5. HK wurde auch die 1.
Mitgliederversammlung der AHT abgehalten, in deren Rahmen sich der Verwaltungs-
rat konstituierte. Namhafte Personlichleiten aus Industrie und Wissenschaft, wie Carl
F.W. Borgward, Fritz Nallinger und O. Doerrenberg, spéater Gerhart Hennicke, Max
Pfender, Georg Schéfer, Werner Niefer und in jingerer Zeit Friedrich Scholl, Heinz
Berger und Siegfried Goll, haben as Mitglieder des Verwaltungsrates Uber die Jahre
fur wertvolle Unterstiitzung der AHT-Aktivitéten gesorgt.



Am 13. Juli 1950 wurde der AHT von
der Freien Hansestadt Bremen eine
zweckentsprechend umgebaute Kraft-
wagenhalle der Wehrmacht als neues
Gebdude fur das jetzt ,Institut fir
Hértereitechnik und Wéarmebehandlung
(IHT)* genannte Forschungsinstitut
Ubergeben. Aus Anlass der Inbetrieb-
nahme fand im Oktober des gleichen
Jahres der erste Teil des 6. HK im
Institut statt. Im Tagungsprogramm
handlung (IHT) in Bremen-Lesum, 1950 wurde ein ates Thema aus den

Krieggahren mit der , Einsatztiefenmes-
sung” wieder aufgegriffen. Gesucht wurden klare Begriffsbestimmungen und einfa-
che Prufverfahren. Dieses Problem sollte in der Folge noch viele HK's beschéftigen,
1960 Thema eines AHT-Arbeitskreises werden und erst zum HK 1969 mit der
Ankindigung der DIN 50190 , Ermittlung der Einsatzhértungstiefe" einen vorlaufi-
gen Abschluss finden [3].

Das Jahr 1950 ist aus anderem Anlass erwdhnenswert. In der 1. Ausgabe der
»Mitteilungen der AHT", die als Vorldufer der heutigen , AWT-Info" angesehen wer-
den kénnen, wurde eine gemeinsame Vortragsveranstaltung von AWT und VDI
anldsslich der 60sten Wiederkehr des Todesjahres von Gottlieb Daimler fur den 12.
Mai in Hannover angekiindet [7]. Diese Tagung unter dem Titel , Die Werkstoff-
Technik als Grundlage des Kraftfahr- und Maschinenbaus* stellt den Beginn der heu-
tigen AWT-Fachtagungen dar. Die Fachtagungen haben in spéteren Jahren zu Themen
wie ,Induktives Randschichtharten* [8], ,Einsatzhérten® [9], , Nitrieren und
Nitrocarburieren® [10], ,Randschichtermiidung im Walzkontakt“ [11], ,Umwelt-
schutz im Wéarmebehandlungsbetrieb” [12] oder ,, Ermiidung hochharter Stéhle" [13]
den jeweiligen Stand der Technik zusammengefasst und in Form von Tagungsbénden
der Fachwelt zur Verfligung gestellt.

Die Leitung des IHT dUbernahm zunéchst kommissa-
risch der bei der C.FW. Borgward GmbH beschéftigte
Hubert Meingast und ab 1951 Herbert Miller. Unter
ihm erfolgte eine Konsolidierung des Ingtituts. In enger
Zusammenarbeit mit der Technischen Universitét
Berlin wurden Studien-, Diplom- und Promotionsar-
beiten durchgefiihrt, u.a. von Rudi Jonck, Kurt Falken-
meyer, Karl Heinz Kopietz und Ruth Chatterjee-
Fischer. Die Idee, das IHT als zentrales Gemeinschafts-
institut zur Ldsung von Industrieproblemen einzuset-

Otto Schaaber, gest. 1981
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zen, wurde allerdings von den Unternehmen nicht in dem Mal3 angenommen, wie
anldsslich der Grindung gedacht war. Die Industrie baute nach und nach eigene
Labors auf, auf3erdem lag Bremen angesichts der damaligen Verkehrsanbindungen
etwas abseits [14]. Unter dem am 1. August 1954 zum neuen Ingtitutsleiter berufenen
Otto Schaaber wurde daher die Aufgabenstellung des IHT neu formuliert. Die an den
Problemen der Warmebehandlung orientierte Grundlagenforschung sollte in Zukunft
im Vordergrund stehen. Konsequent fuihrte Otto Schaaber in den Folgejahren das IHT
von einer mehr technischen Untersuchungsanstalt in ein wissenschaftliches
Forschungsinstitut Uber. Die Arbeiten wurden bald durch die ,Deutsche
Forschungsgemeinschaft (DFG) und verschiedene Bundesministerien, vor alem
aber durch die , Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsvereinigungen e. V.*
(AiF) finanziell unterstitzt. Dadurch konnte die rdntgenographische Eigen-
spannungsmessung, die Rontgenmikroanalyse und die Rasterel ektronenmikroskopie
aufgebaut werden. Auf diesen Gebieten leistete das IHT in den folgenden Jahren
Pionierarbeit. Mitte der 1950er Jahre waren im Institut sechs wissenschaftliche
Mitarbeiter und 14 technische Angestellte und Schreibkréfte beschéftigt. Von den
Arbeitsschwerpunkten in diesen Jahren seien stellvertretend genannt: die isothermi-
sche Umwandlung von Stéhlen in der Bainitstufe (Schaaber), Entmischungsvorgénge
beim Nitrieren und Nitrocarburieren (Kubalek), Aushértbarkeit von Al-Legierungen
(Kostlin), Aufkohlungsverhalten in Salzbddern und Gasatmosphéren (Chatterjee-
Fischer) und Grundlagen des Borierens von Stahl (Kunst) [14].

Beim Studium der Hérterei-Technischen Mitteilungen jener Jahre félt das hohe wis-
senschaftliche Niveau auf, was angesichts von Autoren wie Erich Scheil, Adolf Rose,
Fritz Buhler, Urs Wyss oder Ekkehart und Helmut Krainer, um nur einige zu nennen,
auch nicht verwundert. Es galt aber, dieses Wissen in die Praxis umzusetzen. Hierauf
deutet das Vorwort zu Heft 1 der HTM 1956 hin, in dem Paul Riebensahm festhalt:
»Das hiermit vorliegende neue Heft der Harterei-Technischen Mitteilungen hat die
Aufgabe, ein Bild jener Technik aufzuzeigen, die in den Maschinenfabriken eine der
wichtigsten und vielleicht auch die schwierigste ist, ndmlich die Wéarmebehandlung
in neuzeitlichen Hartereien, wie sie sich in den letzten Jahren entwickelt haben* [15].
Und auch die Griindung des ersten Harteikreises 1955 in Berlin unter der Leitung von
Heinrich Staudinger ist wohl dem Bestreben zuzuschreiben, das in Forschungs-
arbeiten entwickelte neue Wissen tiber Warmebehandlungsvorgange an Praktiker aus
der Industrie weiterzugeben.

AHT und IHT erfreuten sich bereits Mitte der 1950er Jahre einer zunehmenden inter-
nationalen Anerkennung. So konnte Otto Schaaber die Initiative zu einem
~Internationalen Gespréch Uber Wéarmebehandlungsfragen® ergreifen, das im Juni
1955 in Dusseldorf stattfand und sich u.a. mit der Kontrolle des C-Pegels und der
Ermittlung der Hértbarkeit beschéftigte. Weitere ,, Internationale Gesprache" in den
Folgejahren in der Bundesrepublik, in Frankreich und in der Schweiz fihrten schlief3-



lich 1971 auf Vorschlag von Walter Stuhlmann und Otto Schaaber zur Griindung des
Llnternationalen Verbandes fir die Warmebehandlung der Werkstoffe® (IVW) mit
Sitz in ZUrich [4]. Auch das HK wurde zunehmend von Fachleuten aus dem Ausland
besucht. Erster ausléndischer Teilnehmer Uberhaupt war 1949 Urs Wyss aus der
Schweiz, der im Laufe der Jahre viele grundlegende Vortrége Uber die Hartbarkeit und
Uber das Gasaufkohlen hielt. , Jede Ihrer Vertffentlichungen sollte zur Pflichtlektire
eines jungen Warmebehandlungs- und Werkstofffachmannes zdhlen“, sagte Walter
Stuhlmann anlésslich einer spéteren Auszeichnung von U. Wyss [16].

In der AHT Vorstandssitzung von 27. Mérz 1957 legte Paul Riebensahm den Vorsitz
nieder und wurde zum Ehrenvorsitzenden auf Lebenszeit ernannt. Seine Nachfolge
trat Paul Wiest an. In dieser Sitzung wurde auch die Stiftung der , Adolf-Martens-
Medaille* beschlossen, die der Vorstand an Personlichkeiten aus Wissenschaft und
Technik verleiht, die mit ihren Arbeiten diefir die Warmebehandlung der Werkstiicke
und die Beurteilung der Werkstoffe ausschlaggebenden Kenntnisse wesentlich
erweitert haben [17]. Ebenfalls Ubertrug Paul Riebensahm 1957 die Titelrechte an der
HTM auf die AHT, die Otto Schaaber mit der Schriftleitung betraute. Vierzehn Jahre
lang war die Berichterstattung zum Hérterei-Kolloquium die Uberragende Aufgabe
der HTM gewesen. Otto Schaaber entwickelte sie, ab 1960 zusammen mit Walter
Stuhlmann, zur deutschsprachigen wissenschaftlich-technischen Zeitschrift fir
Wérmebehandlung und Werkstofftechnik und fihrte sie zu ihrem internationalen
Rang [18].

Waéarmebehandler-Treff Wiesbaden

Das Jahr 1957 erlebte die letzte Doppel-
veranstaltung des HK in Essen und
Nurnberg. Die Unternehmen der Vortra-
genden hatten sich Uber deren Doppel-
belastung durch zwei Veranstaltungen in
einem Jahr beklagt. Im Oktober 1958
traf man sich anlésslich des 14. HK zum
i | ) ersten Ma im Kurhaus zu Wiesbaden,
W das als zentral gelegener Ort mit guten

n 7 . Verkehrsanbindungen als Tagungsstétte
Verleihung der Adolf-Martens-Medaille an Paul fur die kuinftigen HK's ausgewahit wor-
Riebensahm (links) durch P. Wiest den war. Anlésslich dieses Harterei-Kol-
(im Hintergrund H. Diergarten) loquiums wurde Paul Riebensahm als
erstem Tréger die Adolf-Martens-Medaille verliehen. In seinem Institut an der TU
Berlin hatte er die Teilgebiete Metallkunde, Werkstoffprifung, Verfahrenskunde und
Schwei3technik zu einem umfassenden Lehrstuhl fir Werkstoffkunde zusammenge-
fasst. Seine Vorstellungen liefen der Zeit weit voraus, er beschéftigte sich schon Mitte

der 1930er Jahre mit Hochschulreformen und konzipierte
u.a eine Gesamthochschule, wie sie erst viel spéter ver-
wirklicht wurde [2]. Noch mit 90 Jahren war er Ehrengast
beim HK 1970. Die Adolf-Martens-Medaille erhielten bis
heute 19 Persdnlichkeiten, u.a. Erich Scheil, Walter E.
Jominy, Adolf Rose, Niels Engel, Otto Schaaber, Urs
Wyss, Eckard Macherauch und Hans P. Hougardy, um
stellvertretend einige Geehrte zu nennen [19]. Besonders
erwahnt sei auch, dass der , Geburtshelfer” des Harterei-
Kolloguiums, Carl Albrecht, 1965 mit dieser Ehrung aus-
Carl Albrecht, gest. 1996 gezeichnet wurde. Er hat die Warmebehandlung im

Salzbad zum entscheidenden Durchbruch gebracht und
mal3geblich mitgeholfen, die Hartereipraxis von einer handwerklichen Kunst in eine
auf Wissen und Erkenntnis beruhende Technik zu verwandeln [20].

In Wieshaden erlebte das Harterei-Kolloquium seine eigentlichen Blitejahre. Der
Name Wiesbaden wurde europaweit zu einem Synonym fir Warmebehandlung und
damit verbundener Werkstofftechnik. Das Hérterei-Kolloquium wurde in den 1960er
und 1970er Jahren zu einem Forum grundsétzlicher, teils heftiger Diskussionen, z.B.
in Sachen Einsatzstdhle. Diese Diskussionen faszinierten das Auditorium und haben
Wissenschaft und Technik zu hohem Niveau verholfen. Unvergessen sind den HK-
Teilnehmern jener Jahre die Wortmeldungen von Leo Rademacher, Adolf Rose,
Alfred Randak, Hans Sigwart, Helmut Brandis, Hans P. Hougardy, Cornelius Luijten
oder Hans Brugger und anderer, hier nicht genannter Kollegen.

Fur die weitere Entwicklung von AHT
und IHT hatte die grofe industrielle
Erfahrung von leitenden Herren aus den
Unternehmen in den Gremien der Ar-
beitsgemeinschaft entscheidende Bedeu-
tung. Hierbei sind erster Linie die
Vorsitzenden Paul Wiest (1957 - 1963),
Hans Diergarten (1964 - 1968) und
Walter Stuhlmann (1969 - 1972), der
: % Vorsitzende des Verwaltungsrates Ger-

s Q;jggfgefég Schaaber, F. Wiest und hart Hennicke (1960 - 1970), aber auch
Bruno Finnern zu nennen, der u.a. ab

1956 Schatzmeister der AHT war, und Paul Birk, der sich u.a. um die industrielle
Unterstlitzung des IHT verdient machte. In der Amtszeit von Paul Wiest wurden die
AHT und das damals im Wesentlichen von der Arbeitsgemeinschaft getragene IHT
konsolidiert und beide zu anerkannt technisch-wissenschaftlichen Institutionen ent-
wickelt [21]. Anlésslich des 20. HK im Jahre 1964 ernannte die AWT Paul Wiest fiir



seine Verdienste zum ersten Ehrenmitglied [22], 1978 wurde er auch Ehrenvor-
sitzender. Zusammen mit Paul Wiest erhielt André Sourdillon, Generaldelegierter der
Sociéte Francaise de Métalurgie, 1964 die Ehrenmitgliedschaft fir seine Bemi-
hungen um eine enge Zusammenarbeit zwischen franzésischen und deutschen
Wérmebehandlungsexperten. Diese Zusammenarbeit sollte spéter, vor allem in den
1990er Jahren, durch gemeinsame Tagungen von AWT und der franzdsischen
Schwesterorganisation ATTT wesentlich ausgebaut werden.

Am 20. Mai 1968 wurde die AHT auf Beschluss einer auf3erordentlichen Mitglieder-
versammlung in den heute noch bestehenden Namen ,Arbeitsgemeinschaft fur
Wérmebehandlung und Werkstofftechnik e.V. (AWT)“ umbenannt, um die von der
Wérmebehandlung untrennbare Werkstoffbeeinflussung mehr als mit dem bisherigen
Namen zu betonen [4]. Die AWT hatte damals etwa 400 Personen- und etwa 110
Firmenmitglieder, der Etat betrug ca. 700 000 DM.

25 Jahre AHT und IHT

Vom 8.-10. Oktober 1969 fand das 25. HK mit der bis
dahin hdchsten Teilnehmerzahl von 800 Fachleuten
statt. Hans Diergarten, der sich mit seinen Arbeiten
Uber ,Gefligerichtreihen im Dienste der Werk-
stoffpriifung”, insbesondere mit Schlackenrichtreihen,
einen Namen gemacht hatte, wurde mit der Adolf-
Martens-Medaille ausgezeichnet [23]. Der AWT-
Vorsitzende Walter Stuhlmann betonte in der Festan-
sprache, dass das Grundlagenwissen zwar wesentlich
gewachsen sei, der Informationsfluss der Ergebnisse
aber noch nicht richtig gelenkt werde, um sie frihzei-
tig und sinnvoll nutzen zu kénnen. In den Arbeits-
zyklus der Industrie muissten daher 6fters Lernphasen
eingeschoben werden: , Fassen Sie daher unser Har-
terei-Kolloguium als eine solche L ernphase auf, versuchen Sie Ihr Grundlagenwissen
zu erweitern, nehmen Sie auf, wasin anderen Betrieben oder Instituten erarbeitet wor-
denist”. Und in dieselbe Richtung zielte wohl auch sein Aufruf: ,Wir glauben, dass
wir immer neue Fachausschiisse werden ins Leben rufen miissen, um allgemein inte-
ressierende Fragen und Probleme der Warmebehandlungstechnik zu behandeln, um
Begriffe zu definieren, Arbeitsregeln aufzustellen, Empfehlungen fir DIN-Normen
auszuarbeiten bzw. Vorschlage fur 1SO-Normen vorzubereiten®. Wie fruchtbar diese
Bemuhungen des Vorstandes in der Folgezeit sein sollten, zeigt die Anzahl von heute
25 Fachausschiissen, aus denen wertvolle Arbeitsergebnisse und Schriftreihen hervor-
gegangen sind. In diesem Zusammenhang ist auch die 1972 erfolgte Grindung des
Fachnormenausschusses ,, Warmebehandlungstechnologie im DIN (NWT)* zu erwéh-

Walter Stuhlmann, gest. 1998
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nen, der aus der Notwendigkeit entstanden war, die in AWT-Fachausschiissen erar-
beiteten Grundlagen in den Rang von allgemein giltigen Normen zu erheben [24].
Um die Normenarbeit haben sich vor allem Ruth Chatterjee-Fischer und spéter Dieter
Liedtke verdient gemacht, die beide zum HK 1985 mit der AWT-Ehrenadel ausge-
zeichnet wurden.

Das 25. HK wurde auch von einer Drei-Mann-Delegation aus der DDR besucht. Im
Reisebericht des Delegationsleiters Horst Koch/IWV Karl-Marx-Stadt, heifdt es u.a.:
»ES muss als real eingeschétzt werden, dass die Ofenbauindustrie Westdeutschlands
in der Lageist, Systemlsungen fir die vielfaltigsten Aufgaben der chemisch-thermi-
schen Wéarmebehandlung anzubieten, wahrenddessen im Industrieofenbau der DDR
auf diesem Gebiet in den letzten Jahren kein beachtlicher Fortschritt zu erkennen ist.
Durch den sich abzeichnenden Zusammenschluss grofRerer Ofenbaufirmen, Ofag-
Indugas-Ludwig sowie Schilde-Haag-Degussa, wird durch eine Konzentration des
Forschungs- und Projektierungspotentials der technische Fortschritt auf diesem
Gebiet weiter ungleich schneller wachsen as in der DDR, wenn der schleppende
Konzentrationsprozess in Forschung und Produktion des DDR-Industrieofenbaus in
sinnvoller internationaler Spezialisierung nicht wesentlich beschleunigt wird* [25].
Es wurde empfohlen, das HK weiterhin durch eine DDR-Delegation zu beschicken.
Die Besuche von Heinz-Joachim Spies von der Bergakademie Freiberg in den 1980er
Jahren sind allen Teilnehmern der HK's jener Jahre in lebhafter Erinnerung.
Heinz-Joachim Spies wurde 2003 als erster Wissenschaftler aus dem Osten
Deutschlands fir seine Entwicklungsarbeiten in der thermochemischen
Warmebehandlung, insbesondere dem Nitrieren, mit der Adolf-Martens-Medaille
ausgezeichnet.

Alsdas IHT am 27. Mai 1975 zu einer Vortragsveranstaltung anl&sslich des 25-jahri-
gen Bestehens einlud, konnte mit Recht behauptet werden, dass der Bremer Senat sein
Geld 1950 in eine gute Sache investiert hatte und der Ruf des Instituts inzwischen
weit Uber die Grenzen Deutschlands hinausgewachsen war. Gleichwohl war das
Institut auch jetzt keineswegs reichlich mit Geldmitteln versorgt [1]. Es musste eine
Losung fur die Situation des Instituts gefunden werden, da bei der bisherigen Form
mit zunehmenden Schwierigkeiten der Finanzierung zu rechnen war. In
Verhandlungen mit dem Senat, die seitens der AWT ab 1973 vom neuen Vorsitzenden
Claus Razim gefuhrt wurden, konnte eine starkere Beteiligung des Landes Bremen an
der Finanzierung des IHT erreicht werden, unter der Voraussetzung, dass auch die
AWT ihre jéhrlichen Uberschiisse dem Institut zur Verfiigung stellt [4, 26, 27]. Das
Institut wurde verselbststéandigt und am 20. Juli 1975 in die , Stiftung Institut for
Harterei-Technik® Ubergefthrt, mit der AWT als erstem und dem Land Bremen als
zweitem Stifter. Die wirtschaftliche Situation des Instituts war damit auf eine breite-
re und gesicherte Basis gestellt. Schon zu dieser Zeit bestand allerdings Uberein-
stimmung zwischen den beiden Stiftern, das Institut weiter auszubauen.
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Als Folge der Verselbststandigung des IHT musste die Geschéftsfihrung der AWT,
die bisher das Institut wahrgenommen hatte, in eigener Regie weitergefiihrt werden.
Diese Aufgabe Uibernahm Bruno Finnern, der die Geschéftsstellenaktivitéten aus sei-
ner Privatwohnung in Neu-lsenburg bis zum Jahre 1989 betreute [28]. Fir die knap-
pen Finanzen der AWT hatte er schon anlésslich des HK 1971 eine zusétzliche
Einnahmequelle gefunden, als 15 Firmen sich an den erstmals angebotenen
Fachberatungsstanden am Hérterei-Kolloquium beteiligten, die in Nebenrdumen des
Kurhauses untergebracht waren.

Im August 1981 verstarb Otto Schaaber.
Neben seinen bedeutenden Forschungs-
arbeiten in der Wérmebehandlungs- und
Werkstofftechnik, fur die ihn die AWT
1975 mit der Adolf-Martens-Medaille
ehrte, und neben seiner erfolgreichen, jahr-
zehntelangen Tétigkeit als Ingtitutdeiter,
far die er 1982 posthum mit der Senats-
medaille fur Kunst und Wissenschaft des
Landes Bremen ausgezeichnet wurde, soll
sein besonderes Interesse fur die Frih-
geschichte der Eisenhittenkunde nicht

Rudi Jonck an seinem letzten Arbeitstag, > ) -
Januar 1989 unerwdhnt bleiben [29]. Wé&hrend der

Autor dieser Chronik sein Eisenhitten-

kundestudium in Leoben absolvierte, wies Otto Schaaber anhand von Ausgrabungen
am nicht weit entfernten Magdalensberg u.a. nach, dass das 2000 Jahre alte Ferrum
Noricum schon ein einwandfrei gehérteter Kohlenstoffstahl war [27]. Fur seine
Arbeiten verlieh ihm die Republik Osterreich das Bundeskreuz fir Kunst und
Wissenschaft. Krankheitsbedingt musste Otto Schaaber bereits im August 1981 die
Leitung des I nstituts abgeben. Fiir die Dauer eines Jahres Ubernahm Rudi Jonck diese
kommissarisch, bevor am 1. August 1981 Peter Mayr als neuer Leiter berufen wurde.
Nachdem die Universitdt Bremen den Fachbereich Produktionstechnik eingerichtet
hatte, Ubernahm Peter Mayr 1983 dort auch eine C4-Professur fir Werkstoff-
wissenschaften. Uber die Zusammenarbeit zwischen der Universitat Bremen und dem
IHT war bereits 1981 eine Kooperationsvereinbarung beschlossen worden. Die
Herausgabe und Schriftleitung der Hérterei-Technischen Mitteilungen ging 1982 von
Otto Schaaber/Walter Stuhlmann auf Johann Grosch und Rudi Jonck Uber. Walter
Stuhlmann zog sich damit aus der aktiven Tatigkeit in der AWT zuriick. Er war vier
Jahrzehnte lang mal3geblich an der Entwicklung von AWT, IHT, HK und HTM betei-
ligt gewesen [30]. Die AWT dankte ihm 1983 mit der Ernennung zum Ehrenmitglied.
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Jahre der Erweiterung

Wie bereits erwdhnt, hatten
die beiden Stifter des IHT die
Absicht, das Institut auszu-
bauen. Auch Peter Mayr
mahnte wéahrend seiner Be-
rufungsverhandlungen das
Ziel einer rdumlichen und
fachlichen Erweiterung aus-
dricklich an. Der AWT-Vor-
sitzende Claus Razim hatte,
ausgehend von seiner Uber-
zeugung, dass eine zeitgemé&a
e Ausrichtung des Instituts
auch Uber die Warmebehand-
lung hinausgehende Aktivi-
téten wie Fertigungs- und o -
Verfahrenstechnik beinhalten  yon jinks vore: R. Jonck, H. Schiicht, G Schafer, P. Wiest,
muss, 1982 Verhandlungen C.Razim, hinten: F. Hengerer, F. Neumann, K. Schweyher,
Uber eine Eingliederung in P. Mayr, J. Grosch, E. Topp, AWT-Vorstandssitzung 1982
die Fraunhofer-Gesellschaft

(FhG) bzw. Uber ein Zusammengehen mit der Universitdt Bremen aufgenommen.
Hans Schlicht als neuer Vorsitzender war ab 1983 ein weiterer Gespréchsfuhrer der
AWT, wéhrend die FhG durch ihren Geschéftsfihrer Kurt Keller und der Senat fur
Bildung, Wissenschaft und Kunst durch Reinhard Hoffmann und dessen Assistenten
Rainer Kottgen vertreten waren. Nachdem die Fraunhofer-Gesellschaft sich zur
Grundung eines zivilen Institutes fur Industrielle Werkstofftechnik in Bremen nicht
entschliefen konnte, wurden verschiedene Konzepte zur Zusammenlegung des IHT
mit Teilen des Fachbereiches Produktionstechnik der Universitét erarbeitet. Es war
ein Paradigmenwechsel, dass sich die AWT unter Erkenntnis der industriellen
Zwénge anderen, aber der Warmebehandlung angrenzenden Fertigungsverfahren 6ff-
nete [31]. Entsprechend kontrovers verliefen auch die Diskussionen im Vorstand. Viel
diplomatisches Geschick und manchmal auch ein gesundes Nervenkostim waren von
den Verhandlungsfihrern der AWT gefordert, um einen mehrheitsfahigen Konsens
herbeizuf ihren und gegentiber dem Senat erfolgreich zu vertreten.

Die, Stiftung Ingtitut fir Werkstofftechnik*, bestehend aus den drei Hauptabteilungen
» Werkstofftechnik” (Peter Mayr), ,, Fertigungstechnik* (Guinther Werner, ab 1992 Ek-
kard Brinksmeier) und , Verfahrenstechnik” (Klaus Bauckhage) wurde am 24. Méarz
1986 beurkundet. Laut der ergénzten Stiftungsurkunde durfte die Grundfinanzierung
seitens der beiden Stifter einen Anteil von 25-30 % des gesamten Finanzvolumens
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keinesfalls unterschreiten. In
der Sitzung des Stiftungs-
vorstandes am gleichen Tag
unter der Leitung des Vor-
sitzenden Claus Razim ver-
kiindete Reinhard Hoffmann
die erfolgte Auftragsvergabe
des Landes Bremen fir den
seit langerem geplanten In-
stitutsneubau. Die urspriing-
lich angestrebte Fertigstel-
lung auf Ende 1989 verzo-

: gerte sich alerdings immer
Stiftung Institut fir Werkstofftechnik (IWT) in Bremen, 1991 wieder. und erst zum Jahres-

wechsel 1990/91 konnte der Neubau auf dem Campus der Universitét bezogen wer-
den. Das neue Gebdude ermoglichte in der Folgezeit die Aufnahme weiterer
Arbeitsgebiete, was sich in einer deutlichen Zunahme der Mitarbeiterzahl widerspie-
gelte, die von 40 bei der Amtsilbernahme durch Peter Mayr auf ca. 150 im Jahre 2000
anstieg. Neben dem urspringlich alleinigen Arbeitsgebiet Werkstofftechnik
entwickelte die Verfahrenstechnik mit dem Sprihkompaktieren ein spezielles
Kompetenzfeld, das zur Etablierung eines Sonderforschungsbereiches der DFG fuhr-
te. Die Fertigungstechnik griff das aktuelle Thema der Hochpréazisionshearbeitung auf
und entwickelte es so erfolgreich weiter, dass im Jahre 2000 ein zusétzliches Labor
fur Mikrozerspanung (LFM) bezogen werden konnte [32].

Die neue Satzung des IWT beinhaltete u.a. auch eine Vergroferung des Wissen-
schaftlichen Beirates. Zu diesem Zweck fand am 1. Juni 1989 dessen konstituierende
Sitzung statt. Mit Eckard Macherauch, seit 1988 Trager der Adolf-Martens-Medaille,
erhielt der Beirat einen Vorsitzenden, der nicht nur als Werkstoffwissenschaftler
hochstes Ansehen genoss, sondern auch unschétzbare hochschul- und forschungspo-
litische Verbindungen besal3. Eckard Macherauch, dessen Kontakte zur AWT und
zum Institut in die 1950er Jahre zuriickgingen, und der letztlich auch den mal3geben-
den Ansto3 zur Berufung von Peter Mayr gegeben hatte, sollte in der Folge die
Entwicklung des IWT als wohlwollender Forderer erheblich beeinflussen. Fir seine
Verdienste um AWT und IWT wurde Eckard Macherauch im Jahre 2000 die AWT-
Ehrenmitgliedschaft verliehen.

Bedingt durch einen gréReren Umbau des Kurhauses musste das Hérterei-
Kolloguium im Jahre 1985 in die Rhein-Main-Hallen umziehen. Was urspriinglich als
Provisorium gedacht war, hat sich as Glucksfall fur das Kolloquium und die AWT
erwiesen. Die Anzahl der Fachberatungsstande ist von 20 zum Zeitpunkt des Umzu-
ges auf heute ca. 130 angestiegen, mit entsprechender Verbesserung der finanziellen
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Situation der AWT. Aus dem HK stammen seitdem ca. 70 % der Gesamteinnahmen
der AWT. Die raumlichen Mdglichkeiten der Rhein-Main-Hallen haben die europa-
weit einzigartige Kombination von Fachvortrdgen und Fachberatung seitens der mit
der Herstellung von Wéarmebehandlungsanlagen und Zusatzeinrichtungen befassten
Firmen Uberhaupt erst méglich gemacht.

Die 2. Hélfte der 1980er Jahre brachte weitere, fur die Zukunft der AWT wichtige
Verdnderungen. 1985 beschloss der Vorstand die Installierung von AWT-L ehrgangen
in Zusammenarbeit mit der Technischen Akademie Esslingen, fur die Dieter Liedtke
der AWT Verbindungsmann wurde. Als Nachfolger von Ernst Topp Ubernahm Dieter
Liedtke auch die Betreuung der Hértereikreise, die heute an 19 Standorten in
Deutschland dem aktuellen Bedarf an Weiterbildung, Erfahrungs- und Informations-
austausch auf den Arbeitsgebieten der AWT nachkommen. Und unter dem Vorsitz von
Rudi Jonck wurde 1987 Diana Verena Kramer mit der Organisation des Harterei-
Kolloquiums beauftragt. Frau Krémer hatte schon seit 1984 Bruno Finnern in der
Geschéftsstellenarbeit unterstiitzt, u.a. die Werbeanzeigen im HK-Tagungskatalog
organisiert. Die immer umfangreicheren, die Méglichkeiten eines ehrenamtlich téti-
gen Rentners Ubersteigenden Aufgaben der AWT-Geschéftsstelle fuhrten schlief3dich
auch zur Ubergabe derselben an Frau Kramer am 1. Januar 1990. Bruno Finnern, der
nicht nur Grindungsmitglied war, sondern in den vier Jahrzehnten seiner Mit-
gliedschaft der AWT immer wieder durch Ubernahme verantwortungsvoller Tatigkei-
ten geholfen hatte, wurde 1991 die AWT-Ehrennadel verliehen [19].

Nach der politischen Wende

Andieser Stelleist es aus chronol ogischer Sicht angebracht, sich mit der Situation der
Wérmebehandler in der ehemaligen DDR zu beschéftigen [33]. Die in der DDR orga-
nisierte freiwillige Gemeinschaftsarbeit auf den Gebieten Hérterei- und Werkstoff-
technik mit nahezu gleicher Aufgabenstellung wie die Tétigkeiten der AWT erfolgte
unter dem Dach des Ingenieurverbandes ,, Kammer der Technik” (KDT). Dazu wurde
1952/1953 auf Initiative von Eugen Hanke/Technische Hochschule IImenau und F.
Baumgartel/TU Karl-Marx-Stadt der Zentrale Fachausschuss ,, Hértereitechnik” ge-
grindet. Dieser war im KDT-Fachverband Maschinenbau integriert und wurde bis zu
seiner Auflésung 1990 Uber viele Jahre von Joachim Mainka geleitet. Er umfasste 10
Arbeitsausschiisse an verschiedenen Orten. Als einer der ersten wurde 1953 in Suhl
der Arbeitsausschuss ,,Hartereitechnik® gegriindet. Besondere Hohepunkte waren die
seit Mitte der 1970er Jahre jéhrlich im Wechsel in Suhl und Gera durchgefiihrten
Fachtagungen mit bis zu 300 Teilnehmern. Die Veranstalter dieser Tagungen waren
trotz Intoleranz der DDR-Obrigen immer bemiht, auch Experten aus der Bundes-
republik einzuladen. Von Beginn an gab es dabel Unterstiitzung u.a. von Otto Scha-
aber und Vertretern der westdeutschen Ofenbaufirmen.
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Die gerade wéhrend des Falles der Mauer von 8.-10. November 1989 stattfindende
22. Fachtagung des Suhler Arbeitsausschusses , Hértereitechnik, Werkstoffprifung
und Oberflachentechnik” gab den Anlass, erste vorsichtige Denkanst63e zum schritt-
weisen Zusammenfihren der Wérmebehandlungsfachleute und Werkstofftechniker
aus der DDR und der Bundesrepublik zu kniipfen. Von der AWT nahmen an dieser
Veranstaltung Ursel Huber-Gommann, Bernd Edenhofer, Werner Gohring und
Helmut Kunst teil. Die in der Folge seitens der AWT von Johann Grosch/TU Berlin
und seitens der KDT von Ginter Liebmann/VEB Zeiss Jena koordinierten Kontakte
fuhrten anlésslich einer Besprechung in Leipzig am 23. Mai 1990 zu Vorschldgen, die
traditionellen Tagungen in Gera, Karl-Marx-Stadt und Suhl als AWT-Frihjahrs-
tagungen zu erhalten, die KDT-Hértereifachausschiisse mdoglichst als AWT-
Hértereikreise weiterzubetreiben und die AWT-Fachausschiisse der personlichen
Teilnahme von Fachleuten aus den neuen Bundesldndern anheim zu stellen [34]. Uber
Frau Huber-Gommann wurde auf Beschluss des AWT-Vorstandes eine kostenlose
Teilnahme von mehr als 50 ostdeutschen Fachkollegen am Hértereikolloquium 1990,
das mit dem ersten Tag der deutschen Einheit zusammenfiel, in die Wege geleitet.
Vom 12.-14. November 1990 fand die letzte KDT-Fachtagung ,, Wérmebehandlung
und Werkstofftechnik® in Gera statt. 40% der Besucher kamen aus der Bundes-
republik, unter ihnen als Vertreter der AWT Bernd Edenhofer und Joachim Winning.
Am6./7. Mai 1992 wurde in Suhl die erste AWT-Tagung in den Neuen Bundesléndern
mit der Thematik , Randschichtermiidung im Wa zkontakt* durchgeftihrt [11]. Von
1990 bis 1993 sind insgesamt 60 Fachleute aus den neuen Bundesldndern in die AWT
eingetreten, wodurch die Anzahl Personenmitglieder von 451 auf 516 anstieg. Guinter
Liebmann, der aus eigener Initiative zusammen mit Werner Schirmer/Bergakademie
Freiberg die im Frihjahr 1990 ins Stocken geratenen Aktivitéten im Osten wieder
angestol3en hatte, wurde 2003 mit der AWT-Ehrennadel ausgezeichnet.

Im Jahre 1992 war die AWT als gesamtdeutsche Organisation konsolidiert. Eswar an
der Zeit, jenen Vorsitzenden zu danken, die in den vorausgegangenen zwei
Jahrzehnten die Geschicke von AWT und IWT mal3geblich bestimmt hatten. Auf der
Mitgliederversammlung 1992 wurden daher Rudi Jonck, Claus Razim und Hans
Schlicht zu Ehrenmitgliedern ernannt. Ohne ihre unter grof3em personlichen Einsatz
erbrachten Leistungen wére die heutige Stellung von AWT und IWT nicht denkbar.
Jeder vonihnen hat sich auf seine Art verdient gemacht. Rudi Jonck hat sich den zahl-
reichen Funktionen und Aufgaben, die ihm Ubertragen wurden, mit dem Herzblut des
Uberzeugten AWTlers gewidmet [35]. Claus Razim als léngstgedienter Vorsitzender
hat AWT-Geschichte geschrieben, war spiritus rector der Stiftung IHT und der IWT-
Erweiterung und hat die AWT als Président des Internationalen Verbandes fur die
Wérmebehandlung der Werkstoffe (IVW) von 1987 und 1988 vertreten [36]. Hans
Schlicht ist es zu verdanken, dass der AWT-Vorstand in einer kritischen Phase eine
tragféhige LAsung zur Erweiterung des Bremer Instituts gefunden hat [37].
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Die nachfolgende Generation von Vorstandsmitgliedern hatte in den 1990er Jahren
die Aufgabe, das Erreichte weiter zu vertiefen. Unter den Vorsitzenden Frank
Hengerer (1991-1997) und Helmut Mallener (1997-2003) wurde u.a. durch Einsetzen
eines Ausschusses fiir Offentlichkeitsarbeit die Werbung fir die AWT intensiviert, die
AWT-Info ab 1992 herausgegeben, um die Mitglieder mehr am Geschehen in AWT
und IWT zu beteiligen, sowie 1995 eine,,Hotline“ am IWT eingerichtet, an der AWT-
Mitglieder auf vertraulicher Basis Beratung bei akuten Problemen einholen kdnnen.
Die Seminartétigkeit in Berlin zur Weiterbildung in speziellen Themen der
Wérmebehandlung und Werkstofftechnik wurde von Johann Grosch systematisch
ausgebaut, mit jeweils einer Veranstaltung im Frihjahr und Herbst. Der Wissen-
schaftliche Beirat der AWT erfuhr eine starke personelle Erweiterung und war fortan
nicht nur fur die Beurteilung, sondern auch fir die Verfolgung und Betreuung von an
die AWT herangetragenen Forschungsantrdgen zustandig. Aus der Arbeit des Wissen-
schaftlichen Beirates ging 1996 ein Strategiepapier , Trends in der Wéarmebe-
handlung” hervor, das die AWT exklusiv den Mitgliedsfirmen zur Verfiigung stellte
[38]. Helmut Mallener hat die Offnung der AWT nach Osten eingeleitet, die 1999 in
Karlsbad zu einer gemeinsamen Tagung mit dem tschechischen Warmebehand-
lungsverband ATZK zum Thema ,, Randschichthérten* fiihrte. Und das HK wurde um
eine gesonderte Vortragsreihe fir Praktiker erweitert, die unter der Verantwortung von
Dieter Liedtke hervorragend angenommen wurde. Der mit allen diesen Aktivitéten
verbundene, enorme administrative Aufwand wére ohne die professionelle Geschéfts-
stellentétigkeit von Verena Krémer nicht denkbar gewesen. Als Verena Krémer 2003
die Geschéftsstelle an die neue L eiterin SonjaMller/Bremen abtrat, wurden ihre gro-
3en Verdienste durch Verleihung der AWT-Ehrennadel gewirdigt. Die Organisation
des HK verbleibt weiter in ihren bewahrten Hénden.

In die genannte Zeitperiode fallen als herausragende Ereignisse das 50. HK im Jahre
1994 und das 50-jahrige Jubildum des Bremer Institutes, das aus organisatorischen
Grunden erst 2001 gefeiert wurde. Zum 50. HK konnte der Vorsitzende als einen der
letzten Uberlebenden aus der Griinderzeit des Kolloquiums Oskar Fischer sowie Urs
Wyss als ersten ausléandischen Gast begriflen. Auslandische Schwesterverbande
waren durch den Présidenten der ATTT Frankreich, Gourmand, und durch den
Vorsitzenden des SVW Schweiz, Escher, vertreten. In seiner Erdffnungsansprache
betonte Frank Hengerer, dass der moderne Fertigungsfluss mehr und mehr die
Integration der Wéarmebehandlung in die flankierenden Prozesse verlangt und dass die
AWT mit der zukunftsweisenden Struktur des Bremer Institutes fur die Bewéltigung
der damit einhergehenden Entwicklungsaufgaben bestens gerlistet sei. Die zuneh-
mende Bedeutung von AWT und IWT in der deutschen Forschungslandschaft wurde
in den Gruf3worten der Vertreter von DFG und AiF herausgestellt. Helmut Brandis aus
Krefeld erhielt fir seine Verdienste in der Stahlforschung und viele Berichte dartiber
auf HK's die Adolf-Martens-Medaille verliehen. In einem bemerkenswerten
Festvortrag sprach Prof. Mohr/Stuttgart (iber die ,, Okologische Verantwortung des
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Ingenieurs’ und zeigte die Grenzen des Machbaren auf. Zum Empfang begrifite
Hildebrand Diehl, Birgermeister der Stadt Wiesbaden, die HK-Teillnehmer im festlich
geschmiickten Kurhaus [40].

Die Anwesenheit des Présidenten der ATTT zum 50. HK war Ausdruck der inten-
siver werdenden Zusammenarbeit mit dem franzésischen Schwesterverband. Als der
Vorsitzende, Frank Hengerer, und Ridiger Hoffmann, der im AWT-Vorstand fir die
Zusammenarbeit mit den européischen Verbanden der Wéarmebehandler verantwort-
lich war, im Jahre 1996 die nationale Tagung der ATTT in Reims besuchten, wurde
eine vertiefte Zusammenarbeit in Form von gemeinsamen Tagungen beschlossen
[41]. Diese fanden dann ab 1997 abwechselnd in den grenznahen Stédten Belfort,
Straldburg und Aachen statt, jeweils mit speziellen Themenstellungen, z.B.
~Malénderungen und Verzige" (Belfort 1997) oder , Einsatzhérten“ (Aachen 1998)
[42].

Anlésdich des 50. HK hat die AWT zu Ehren ihres Begriinders und langjéhrigen
Vorsitzenden den Paul-Riebensahm-Preis gestiftet. Mit ihm soll jedes Jahr der beste
technisch-wissenschaftliche Vortrag eines jungen Wissenschaftlers ausgezeichnet
werden [43]. Erster Trager wurde 1996 Olaf Irretier, ein Mitarbeiter des IWT.

Bel der 50-Jahr-Feier des IWT am 16./17. Mai 2001 konnte auf eine enorme Ent-
wicklung des Ingtituts zu einer weltweit anerkannten Forschungsinstitution zurtickge-
blickt werden. Unter der Leitung von Peter Mayr war der Gesamthaushalt von ca. 2
Mill. DM zurzeit seines Amtsantrittes auf fast 15 Mill. DM in 2001 angestiegen.
Davon mussten 80 % an Drittmitteln aufgebracht werden, was in erster Linie der
Verdienst von Peter Mayr war, dessen nationale und internationale Reputation und
dessen Mitgliedschaft in wichtigen wissenschaftlich-technischen Gesellschaften die
Einwerbung erheblich erleichterten. Die Drittmittel kamen u.a. Uber den Weg der
Forschungsgemeinschaft Antriebstechnik (FVA) von der AiF sowie von der DFG,
auch in Form von mehreren Sonderforschungsberei chen. Herausgestellt werden muss
aber auch die immer wieder vorhandene Bereitschaft des Bremer Senats, zusétzlich
zur Grundfinanzierung Mittel bereitzustellen, z.B. fur die Anschaffung teurer Unter-
suchungsgeréte, ganz abgesehen von den enormen Investitionskosten fir die
Ingtitutsgebdude. Mit Senatsrat Rainer Kéttgen hatte der Vorstand des IWT Uber Jahre
hinweg einen fir die Probleme des Instituts &uRerst versténdigen Fursprecher. Die
Zusammenarbeit mit Industrievertretern im Vorstand des IWT hatten ihn schon zeitig
die Bedeutung der Arbeiten des Instituts fir die Unternehmen erkennen lassen. Auf
diese wies der damalige Vorsitzende des IWT-Vorstandes Frank Hengerer in seiner
GrufRansprache nochmals ausdriicklich hin: ,Herr Mayr, was die hier betriebene
Entwicklungsarbeit fur die Industrie bedeutet, kann nicht genug herausgestrichen
werden. Gestatten Sie mir, dies am Beispiel eines anderen Jubilars zu erléutern, ném-
lich des im Juli 100 Jahre alten Kugellagerstahles, der weltweit bedeutendsten
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Edelstahlsorte. Otto Schaaber, der unvergessene Leiter des vormaligen Hérterei-
Ingtituts, hat in den 1950er Jahren die Bainitumwandlung von hochkohlenstoff-
haltigen Stéhlen erforscht, die noch heute beim 100Cr6 fir besonders empfindliche
Lagerungen eingesetzt wird. Frank Stahl, ein ehemaliger Doktorand des I nstituts aus
den 1990er Jahren, hat die lange in der Wélzlagerindustrie kontrovers diskutierte
Frage von stranggegossenem 100Cr6 erfolgreich abgehandelt. Mit revolutionédren
Fertigungsmethoden fir den 100Cr6 beschéftigen sich zurzeit Klaus Bauckhage und
Ekkard Brinksmeier, namlich dem Spriihkompaktieren und dem Schleifhérten. Und
vor wenigen Monaten ist von der DFG ein Sonderforschungsbereich an das Institut
vergeben worden, der sich unter dem Titel , Distortion Engineering® mit den
Ursachen des Verzuges beschéftigt, der allein in der deutschen Wélzlagerindustrie
jahrlich Kosten von 700 Millionen DM verursacht.”

Ausblick

Der 65. Geburtstag von Peter
Mayr im Dezember 2003
bedeutete eine gesetzlich be-
stimmte Z&sur, mit der seine
aktive Dienstzeit und damit
alle amtlichen Verpflich-
tungen endeten. Sein ehema-
liger Hochschullehrer, Eck-
ard Macherauch, hat die
Leistungen und Verdienste ; _ N4
von Peter Mayr in einer . £ S
ausfuhrlichen Laudatio ge-  Hans-Werner Zoch und Peter Mayr, 2004
wardigt [44]. In einem ein-

drucksvollen Festkolloguium im Bremer Rathaus mit Uber 250 Teilnehmern wurde er
am 4. Ma 2004 von seinen Weggenossen aus Wissenschaft, Industrie, Politik und
Forschungsverbanden verabschiedet. Bel dieser Gelegenheit wurde auch sein
Nachfolger, Hans-Werner Zoch/Neue Materialien Bayreuth GmbH, ein langjahriges
AWT-Mitglied und ausgewiesener Werkstoff- und Wérmebehandl ungsfachmann, vor-
gestellt. Hans-Werner Zoch hatte wahrend seiner Industrietdtigkeit am IWT promo-
viert und ist daher mit seiner neuen Wirkungsstétte bestens vertraut.

Es ist ein schicksalhaftes Zusammentreffen, dass wenige Wochen vor der Verab-
schiedung von Peter Mayr mit Rudi Jonck der letzte grole AWTler aus den
Grunderjahren verstarb. Mit dem Gedenken an ihn blicken wir zuriick auf fast 65
Jahre Harterei-Kolloquium und 55 Jahre AWT und IWT. Angesichts eines dyna-
mischen, stark verjingten Vorstandes unter der Leitung des Vorsitzenden Bernd
Edenhofer und dank der gelungenen Stabiibergabe im IWT muss der AWT fur die
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Zukunft nicht bange sein. Wenn nach Meinung von Experten der Technologie-
wettbewerb der Zukunft ein Wettbewerb der Werkstoffe sein wird, fuhit sich dieAWT
dank der einzigartigen Verbindung mit einem eigenen Institut, eigener Fachzeit-
schrift, grofRem Kolloguium, Fachseminaren, Fachausschiissen und Hartereikreisen
fur die kommenden Aufgaben bestens geriistet.

Ein Verband wie die AWT kann ohne die ehrenamtliche Tétigkeit von Fachleuten aus
den Unternehmen und von Hochschulen und Universitéten nicht bestehen. Viele
Namen wurden in diesem Bericht genannt. Esliegt jedoch in der Natur einer gedrang-
ten Ubersicht, dass viele Personlichkeiten, die zum Gelingen des Ganzen ebenfalls
beigetragen haben, unerwéahnt blieben. Diesen ungenannten Damen und Herren sei
am Schluss ein besonderer Dank ausgesprochen. Zum Dank verpflichtet ist der
Verfasser auch den Herren Razim und Schlicht, die den ersten Entwurf dieser Chronik
vor dem Hintergrund ihrer grofRen AWT-Erfahrung kritisch gesichtet und wertvolle
Anregungen gegeben haben. Herrn Liebmann danke ich fir seine Unterstiitzung mit
einem ausfuhrlichen Beitrag tber die Situation der Warmebehandler in der ehemali-
gen DDR. Alte Dokumente, Protokolle und Bilder haben Frau Mdller und Herr
Vetters zur Verfigung gestellt, wofir ich mich ebenfalls bedanke. Den Herren
Liedtke, Mallener, Vogel und Zoch sowie Frau Hohnloser danke ich fur grindliche
Korrekturlesung des Manuskriptes.
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WER IST DIE AWT?
Ein gemeinnitziger technisch-wissenschaftlicher Verein, eingetragen im Vereins-
register Bremen seit 1948. Zusammen mit dem Land Bremen Stifter des IWT
(Stiftung Institut fur Werkstofftechnik)

Mitglied der Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsvereinigungen e.V., AiF

MITGLIEDER
200 Firmen (Technologie- und Anlagenhersteller, Anwender)

500 Personen (Fachleute aus der Industrie, Forschung und Lehre)

ZIEL

Den theoretischen und praktischen Kenntnisstand in der Werkstofftechnik, insbe-
sondere in der Warmebehandlung zu vertiefen und zu erweitern

ORGANE

Mitgliederversammlung, Vorstand, Verwaltungsrat, Wissenschaftlicher Beirat

Mit unswissen Sie MEHR!
Uber Warmebehandlung und Werkstofftechnik, Fertigungs- und Verfahrenstechnik
Uber Forschungsvorhaben und deren Ergebnisse

Uber Erfahrungsaustausch und Wissensvermittlung

AWT Arbeitsgemeinschaft Warmebehandlung und Werkstofftechnik e. V.
Paul-Feller-Str. 1 - D-28199 Bremen

Tel.: +49 (0)421 522 9339 - Fax: +49 (0)421 522 9041

E-Mail: awt.ev@t-online.de - www.awt-online.org



